3 (Innenkontur umlaufend)
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Neigung der Noppen:
Entformschrage
max. 0,5°

Schnitt B-B

5 Anspritzpunkte

\

1 +05
)

>(<)o

w,-M , exzentrisch. Versatz

Bemerkung 1:

RO.75 umlaufend

Oo
<

LITRRIRIRRS
o : 0000009099905
52 3 2 *) Diisenseitiger Kern
E 0 :
5 ¥o) zentrisch M 2,7
)
13 2,5 04 0 £
R23 ! N a
20 _0’3
* Entformschrage Auf3enkontur max. 0, 5° (ausgenommen tolerierte Mal3e)
-— A * nicht bemaf3te Wandstarken t = 2,7 mm
* nicht bemalf3te Radien R =1
* P[Ufmarse gemessen in Prufebene (Distanz 10mm)
nnn
Schnitt A-A Mitnehmer fur: Nutrohr IMBAC OGIVA g70 (Somfy Italien)
Nutrohr D6hner E-DS70x0,8
E-DS70x1,0
» Nutrohr g71x2,5 F i i
: reigabezeichnun
o Innenkontur Nutrohr Réchling 70x1,5 TS119 9 9
(gepruft mit Lehrdorm) Rullo Gamma o70 O.K. for produktion
¢ Bemerkung 1:
2 Innenkontur umlaufend mit Aufsteckschrage 1°+0°20' . _
Bemerkung 2: Vorstehende Zeichnung urheberrechtiich | ajigemeintoleranzen: |(OPeache) [MaBstab: 7 11 (Gewicht) — Kg
W, © 5 Kreisbégen mit gegebener Formtoleranz auf Radius 15 geschitzt. Alle Rechte vorbehalten. Metalle ISO 2768 mittel (Werkstoff)
= N A*o Jede Vervielféltigung, auch von Kunstst. DIN 16901 130A @ Bergamid B65 G25 Farbe schwarz
ol Ausschnitten verboten ! ame - ;
g ° \% R15 T S (verwendundzbehor LT50 HiPro
A Bearbeit [22.06.1995 | Stollberg
6 %} . Geprift p2.06.1995 |Albiez Imbac OGIVAg70
<o° % Qualitat [22.06.1995 |Strohmeier|(Benennung) ] j j
> 5 RI=0L o\ oishogen mit Freigabe 23,06 1995 | HANINg Mitn.ex. E-DS 70x0,8-1,(
W R5.3 (neue Art.-Nr) (Index)
% U Rio "> —\ , Telwinkel 72 AO1 | Werkstoff defin | 26.9.97 | stb S i D [FY% F
erksto erin 9.
A P Bemerkung 2 Zust. Anderung Datum | Name 72108 Rottenburg 975 1005
S@ (Dosname) (Format) (alte Art.-Nr.) (Blatt)
10,6 S (0,3 MECHZUB\MITNEHME\9751005 A3 1
1 1 . |esMm (3x) L AV (1x) [ EK (3x) [ (Zeichnungs-Nr.)
Verteler |0se i) [ |mvm ) [ |kunde [ 9751005 AO01 B.




